Manufacturing process
Tufting 1,/10" cutpile

Pile composition
100% PA Imprel

Pile weight
(o. 730 g/m

Total weight
(0. 4.200 g/m

Pile height
(0. 4.4 mm

Total height
(0. 72 mm

Tuft density
(Co. 156.000/m

Size
50 %50 tm

Packaging
5 m

Fire class
C.s1{EN 13501-1)

Fostness to light
3

Water fostness

EN14041

q

Balto Indusiries - Wakkensteenweg 2
BE - 8710 Sint-Boafs-Vipre

DOP: 1010#BGOACL
Textile Floor Covering EN 1307

Cscathes
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Méthode de fabrication

Tuftée 1,/10" velours coupé

Composition du velours
100% PA Imprel

Poids du velours
(o. 730 g/m

Poids total
(o. 4.200 g/m

Hauteur du velours
(o.44mm

Hauteur tolale
(o.72 mm

Nombre de points
(o. 156.000,/ m

Dimensions

50 x 50 cm

Emballoge
fm

Clossement feu
C.-s1 (EN 13501-1)

Solidite & la lumiére
§

Solidité a |'equ

Herstellungsverfahren
Getuftet 1,/10" Schnittpal

Florzusamenstellung

100% PA Imprel

Polgewicht

(o. 730 g/m

Gesamtgewicht

(0. 4.200 g/m

Floriihe

(0. 4.4 mm

Gesamithihe
(0. 7.2 mm

Noppenzahl

Co. 156.000/m

Abmessung
50 % 50 tm

Verpackung
Sm

Brandverholtensklasse

Cs1 (EN 13501-1)

Lichtechtheit

Wasserechtheit
4

EPHESROHS Dkl AR INTER D

—

C

CONTESSE

Fabricatiemethode
Getuft 1,/10" gesneden poal

Paolsamenstelling
100% PA Imprel®

Poolgewicht
(0. 730 g/m

Totaal gewicht
(o. 4.200 g/m

Poolhoogte
(0. 4.4 mm

Totale hoogte
(o. 7.2 mm

Aantal noppen

Ca. 156.000,/m

Afmetingen
50 %50 tm

Verpakking
Sm
Brandklasse

C-s1 (EN 13501-1)

Lichtechtheid
5

Waterechtheid

g




